Ultra-Steel 39.176 LMo

AWS A5.4/A5.4M: E 309 LMo -16 ASME SFA-A5.4: E 309 LMo-16
AWS A5.4/A5.4M: E 309 LMo -17 ASME SFA-A5.4: E 309 LMo -17

Propriedades Aplicacoes

Eletrodos do grupo Cr-Ni-Mo 23/12/3 de Baixo Tanques, Vasos, Revestimentos Inoxiddveis sobre
Teor de Carbono (C<0,04), Ultira Resistente & Aco Carbono resistentes a Corrosdo e ao Calor,
Corrosdo intercristalina pela inibicdo da Mairizes & Ferramentas de Forjaria, Eixos,

. ~ Engren ns, Mancais, ias, Rolet ilindr
precipitacdo de Carbonetos de Cromo, bem grenagens, Mancais Guias, Roletes e Cilindros
. , N - de Laminacdo, Guias de Prensa, Ferramentas,
como insensivel a oxidacdo em temperaturas

AR . Recipientes e Discos de Extrusdo ou Fundi¢cdo
operacionais afe 1100°C. Continua e Alimofada para Revestimentos Duros.

Composi¢cdo Quimica Tipica do depdsito de solda %

0.03 23.2 13.1 2.4 1.78 0.76 0.02 0.01 0.3

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda
Resisténcia & Tracdo Limite de escoamento Alongamento

MPa MPa To
620 440 35

Parédmetros para Soldagem Recomendados

Didmetros X Comprimento Posicdo Plana e Horizontal Vertical e Sobre Cabeca
(Mmm)

2.00 X 300 45-65 40-60
2.50 X 300 70-85 65-75
3.25 X 350 85-110 80-90
4.00 X 350 110-140 100-120
5.00 x 350 120-160 -

Posicoes de Soldagem Polaridade

Todas, exceto vertfical descendente CC+ou CA

IMPORTANTE: As informacgoes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo
qual assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clientes para considera¢cdo, investigacdo e
verificacdo. Estas informacdes podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 —REV. 1
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